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So funktioniert Walzrichten

Wer Qualitét in seiner Blechbearbeitung haben will, kommt um das Walzrichten nicht herum. Nur mit
diesem Prozessschritt kann man sicher sein, dass die Bleche eben und frei von Eigenspannungen

sind.

as Walzrichten ist ein Biegeverfahren der Um-
Dformtechnik mit drehender Werkzeugbewe-
gung. Genauer gesagt, handelt es sich dabei
um ein Walzbiegeverfahren. Es dient dazu, Bleche

moglichst eben zu machen und gleichzeitig enthalte-
ne Eigenspannungen abzubauen.
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Biegen und Gegenbiegen macht Bleche eben
Betrachtet man den Prozess im Detail, werden Span-
nungen und Unebenheiten in Blechen durch Biegen
und Gegenbiegen beziehungsweise durch elastisch-
plastische Wechselbiegungen reduziert. Das Richt-
gut, also eine Platine oder ein Blechband, wird beim
Walzrichten durch versetzt angeordnete Richtwalzen
immer kleineren Wechselbiegungen ausgesetzt - ab-
wechselnd nach oben und unten. Bildlich gesehen,
ahnelt der Biegungsverlauf einer auslaufenden Si-
nuskurve. Am Maschineneinlauf muss eine Krim-
mung erzeugt werden, die groRer ist als die starkste
Krimmung im ungerichteten Zustand. In Richtung
Auslauf nehmen die Wechselbiegungen ab, sodass
unebene Abschnitte in den ebenen Zustand zuruck-
federn. Dies geschieht, indem die Streckgrenze des
Werkstoffs berwunden wird. Gerade Bereiche be-
halten ihre Form, da hier die Streckgrenze nicht tber-
schritten wird.
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Der Grund fiur Spannungen und Unebenheiten im
Blech sind Restspannungen im Material, die im Walz-
prozess, durch mechanische und thermische Trenn-
verfahren sowie durch Warmeeinwirkung entstehen.
Es Iasst sich daher oft gar nicht vermeiden, im Verlauf
der Bearbeitung Eigenspannungen in das Blech oder
die Blechteile einzubringen. Das Tlckische daran ist:
Die Eigenspannungen lassen sich kaum zerstorungs-
frei messen. Andererseits sind nahezu spannungs-
freie Bleche fir nachgelagerte Fertigungs-
schritte wie das Schweil3en von hoher Bedeutung.
Deshalb fuhrt am Richten kein Weg vorbei, wenn
man die Qualitat der Arbeit nicht durch Eigenspan-
nungen beeintrachtigen will.

Qualitét hdngt stark von Richtmaschine ab
Um bereits beim Walzrichten eine gleichbleibende

Mit nahezu 60 Jahren Erfahrung definiert sich die Arku Maschinenbau GmbH

als Weltmarkt- und Technologiefiihrer der Richttechnik und bietet auch innovative Entgrat- und Verrundungsmaschinen.

Qualitat zu erreichen, missen die Richtmaschinen
bestimmte Merkmale beziehungsweise Ausstattungs-
varianten aufweisen. Dazu gehdren zum Beispiel die
Blockbauweise des Richtaggregates, ein besonders

Alexander Enke, Anwendungstechniker bei Arku,
priift ein Bauteil nach dem Richten.




steifer Maschinenrahmen, die richtige Walzenteilung
und -abstlitzung sowie die Anzahl der Richtwalzen.

Die in einem oberen und unteren Block angeordneten
Richtwalzen ermdglichen eine Zustellung mit nur
zwei Werten, den Ein- und Auslaufwerten. Dadurch
konnen die Abstande zwischen den Richtwalzen,
auch Walzenteilung genannt, klein gehalten werden.
Eine kleine Walzenteilung mini-
miert wirkungsvoll die Restspan-
nungen im Blech. Eine ausreichen-
de Abstitzung der Walzen
minimiert die Gefahr der Durchbie-
gung aufgrund der groRen Krafte
beim Richtvorgang. Um hohe
Ebenheitsanforderungen zu erful-
len, ist zudem eine ausreichend
groRe Zahl von Richtwalzen erfor-
derlich.

Als maschinelles Verfahren bietet
das Walzrichten in jedem Fall die beste Mdglichkeit,
um Bleche in einen ebenen und spannungsfreien Zu-
stand zu bringen. Manuelle Vorgehensweisen, bei-
spielsweise das Flammrichten, oder auch Richtpres-
sen, erfordern viel Erfahrung und viel Zeit. AuRerdem
sind die Ergebnisse nicht so wiederholgenau wie
beim maschinellen Richten.

Das gegriindete Familienunternehmen Arku Maschi-
nenbau GmbH ist mit nahezu 60 Jahren Erfahrung
Weltmarktfihrer der Richttechnik. Arku bietet die
groRte Auswahl an Hochleistungs- und Prazisions-
richtmaschinen sowie Entgrat- und Verrundungsma-
schinen. Abgerundet ist das Angebot mit Losungen
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fur das Teilehandling fur Richt- und Entgratmaschi-
nen.

Mit seinem Hauptsitz in Baden-Baden und ISO-zerti-
fizierten Tochterunternehmen in Kunshan (China)
und Cincinnati (USA) deckt das Unternehmen Markte
in mehr als 30 Landern ab. Arku bietet in den Richt-
und Entgratzentren an den drei Standorten Lohnar-

Lochbleche vor und nach dem Richtprozess.

beiten mit hochmodernen und leistungsstarken Ma-
schinen an.

Die Produktpalette umfasst Prazisionsricht- und Ent-
gratmaschinen fir Teile, automatisiertes Teilehand-
ling mit Roboter, Richtmaschinen fiir Coils, Querteil-
anlagen, Pressenvorschubanlagen und Bandvorbe-
reitungsanlagen fur Profilierer. Die Arku Maschinen
werden in der industriellen Blechverarbeitung einge-
setzt. Von der Automobilindustrie, dem Maschinen-
bau und der Maobelindustrie Uber Schiffbau, den
Stahlbau und die Bahnindustrie bis hin zu Laser Job-
Shops und Brennschneidbetrieben: Arku liefert Ent-
grat- und Richtmaschinen in die ganze Welt. ]
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